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Czestochowa, dnia 18 lipca 2017 roku
ZAPYTANIE OFERTOWE

W zwigzku z realizacjg przez POLONTEX S.A. projektu pn. "Innowacyjne apretury do
powlekania lub napawania tkanin, przygotowujace pod druk cyfrowy atramentem
pigmentowym, nakladane w jednostopniowym procesie PTP+FUN" wspdtfinansowanego
przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju w ramach programu M-ERA, NET Transnational
Call 2015 — zwracamy sie z prosba o przedstawienie oferty na:

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
»Maszyna wytrzymatosiciowa o maksymalnej obcigzalnosci SkN
z cyfrowym systemem sterujgcym”

Mazwa i adres Zamawiajgcego

Polontex Spotka Akcyjna

ul. Rejtana 25/35

42-200 Czestochowa

NIP: 577-00-09-643

REGON: 150916961

adres e-mail: projekt_meranet@polontex.com.pl
Osoba uprawniona do porozumiewania sie z Oferentami:
Marta Rozycka — kierownik projektu

tel. 507-191-557

adres e-mail: projekt meranet@polontex.com.pl

Tryb udzielania zaméwienia I
Zamowienie udzielane bedzie w trybie postepowania ofertowego zgodnie z zasada

konkurencyjnosci.

Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest zakup, dostawa, montaz | uruchomienie:

Maszyny wytrzymatosciowej o maksymalnej obcigialnosci SkN z cyfrowym systemem
sterujgcym

KOD CPV: 38 500000-4

Nazwa kodu: Réine przyrzady do badan lub testowania
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Parametry przedmiotu zamdwienia:

1. Rama wytrzymatosciowa:

obcigzalnosé +/- 5kN

konstrukcja ramy jednokolumnowa, stotowa, zawierajaca srubowa kolumne
napedowa oraz jednorodng kolumne prowadzaca. Osadzenie trawersy z wstepnym
obcigzeniem i kompensacja luzu

zakres predkosci badawczych nie mniejszy niz od 0,05 do 1000 mm/min w petnym
zakresie obcigzalnosci maszyny

predkosc powrotu trawersy co najmniej 1000 mm/min

zakres przesuwu belki pomiarowej nie mniej niz 885 mm

odlegtosé od osi pomiarowej do kolumny nie mniejszy niz 100 mm

zasilanie jednofazowe 230V AC, maksymalny pobor mocy: 200 VA

wytgcznik bezpieczenstwa w podstawie maszyny

wymiary podstawy nie wieksze niz 390x500 mm (szerokosc x glebokosg)
wysokosE maszyny nie wieksza niz 1400 mm

waga systemu z oprzyrzadowaniem nie wiecej niz 60 kg

2. Gtowica pomiarowa sity o obcigzalnosci +/-5kN

klasa dokfadnoséci toru pomiarowego sity {glowica + kontroler) 0,5 wg 150 7500-1 w
zakresie przynajmniej od 25N do 5kN

gltowica musi posiadac konstrukcje cylindryczng zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
w wyniku dziatania sit bocznych

3. Cyfrowa elektronika sterujgco-pomiarowa

zintegrowana w podstawie maszyny

cyfrowe sterowanie napedem maszyny ze sprzeieniem zwrotnym od czujnikdw sity

i przemieszczenia

cyfrowy pomiar wartosci sily | przemieszczenia

funkcja automatycznego rozpoznawania i kalibracji dostarczonych z maszyna
przetwornikow pomiarowych

transmisja danych do jednostki PC poprzez dedykowany interfejs typu Ethernet
czestotliwosd przesytania grup pomiarowych na jednostke komputera PC co najmniej
1 kHz przy rozdzielczosci 19 bitdw, synchronicznie, we wszystkich kanatach systemu
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4. Uchwyty mechaniczne $rubowe
# obcigzalnosé co najmniej 5 kN
# mozliwosc badania probek o grubodci do 30 mm
o zestaw wkiadek do uchwytéw, powierzchnia gumowana, wymiary 150x50 mm
= zestaw wkiadek do uchwytow, powierzchnia gumowana, wymiary 75x50 mm

5. Oprogramowanie do testow wytrzymatosciowych w jezyku polskim cbejmujace:

e testy rozciggania, sciskania i zginania

e sterowanie przemieszczeniem trawersy maszyny wytrzymatosciowe] w funkcji
obcigzenia, naprezenia i odksztatcenia

s tworzenie raportow w pliku PDF oraz moiliwosc eksportu danych w formacie CSV

=  modut do wykonywania programowej kalibracji glowicy pomiarowej sity, majacej na
celu sprawdzenie poprawnosci dziatania toru pomiarowego

= mozliwosc wykonywania obliczen parametrow wytrzymatosciowych w czasie
rzeczywistym (w trakcie wykonywania testu)

# polska wersja jezykowa

6. Komputer sterujgcy typu PC o parametrach odpowiadajacych wymaganiom maszyny.

7. Dodatkowe wymagania:

e Gwarancja co najmniej 24 miesigce.

e [Kalibracja czujnika pomiarowego sily zgodnie z norma 150 7500-1 wraz z
wystawieniem oficjalnego swiadectwa wzorcowania przez autoryzowany serwis
producenta, akredytowany zgodnie z 150 17025.

& |nstrukcja obstugi oraz certyfikat CE w jezyku polskim.

e Szkolenie instruktazowe z zakresu obstugi maszyny oraz oprogramowania.

e Autoryzowany serwis producenta z siedzibg na terenie kraju - Polski.

Zakres catosci zamodwienia po stronie Wvykonawcy obejmuje dostarczenie przedmiotu
dostawy do miejsca realizacji zamowienia oraz przeprowadzenie wszelkich czynnosc
niezbednych do jego uruchomienia w miejscu wykonania zamowienia, tj. w szczegélnosci
roztadunek, instalacje oraz wszelkie inne prace zwigzane z uruchomieniem przedmiotu
zamowienia w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wszystkie niezbedne dokumenty (w tym
dokumentacje techniczng) dopuszczajgce w/w urzadzenie do stosowania na terenie Polski
zgodnie z aktualnym stanem prawnym (w tym deklaracje CE).
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Wykonawca zohowiazany jest udzieli¢ Zamawiajgcemu co najmniej 24 — miesieczne]
gwarancji na przedmiot zamdwienia. Gwarancja udzielona zostaje na okres wskazany
w ofercie wyrazony w miesigcach kalendarzowych.

Za dokument gwarancyjny uznaje sie dokument umowy zawarte] w wyniku wyboru oferty
zfozonej na skutek niniejszego zapytania lub inny odpowiedni dokument dostarczony przez
Wykonawce najpoiniej w dniu zawarcia w/w umowy. W pozostatym zakresie do gwarangji
stosuje sie przepisy kodeksu cywilnego o gwarancji jakosci rzeczy sprzedanej. Udzielenie
gwarancji nie wyltacza odpowiedzialnosci z tytutu rekojmi za wady.

Termin realizacji zamodwienia
Planowany termin dostawy i uruchomienia (realizacji umowy): do 10 tygedni od dnia

potwierdzenia zamowienia.

Przesfanki wykluczenia wykonawcow z postepowania

Z postepowania Zamawiajacy wykluczy podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub oscbowe rozumie sie wzajemne
powigzania miedzy beneficjentem lub osobami upowainionymi do zaciggania zobowigzan
w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujacymi w imieniu beneficjenta czynnosci
zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg polegajace
w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spétki cywilnej lub spdtki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa

w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Ma potwierdzenie braku przestanki wykluczenia z postepowania wykonawca zobowigzany
jest przediozyé oswiadczenie zawarte w zataczniku nr 1- Formularz Ofertowy.

Termin zwigzania oferta
Wykonawca pozostaje zwigzany oferta przez okres 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie wraz

z uptywem terminu sktadania ofert.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wystapienia o przedfuzenie terminu zwigzania oferta.
Brak zgody na przediuienie powyiszego terminu spowoduje odrzucenie oferty.
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Termin i miejsce zloZenia oferty
Oferty nalezy skfadac w nieprzekraczalnym terminie do dnia:
27 lipca 2017 roku do godz. 8.30.
- osobiscie lub listownie (wypetniony formularz ofertowy wraz z zatacznikami podpisany

przez osobe uprawniong do reprezentacji) na adres Zamawiajacego:
Polontex Spotka Akcyjna

ul. Rejtana 25/35

42-200 Czestochowa

NIP: 577-00-09-643; REGON: 150916961

adres e-mail: projekt meranet@polontex.com.pl

Osoby uprawnione do porozumiewania sie z Oferentami
Marta Roizycka — kierownik projektu

tel. 507-191-557;

adres e-mail: projekt meranet@polontex.com.pl

- w formie elektronicznej (skan wypetnionego formularza ofertowego wraz z zatgcznikami
podpisany przez osobe uprawniona do reprezentacji) na adres
projekt meranet@polontex.com.pl z tytulem wiadomosci ,Oferta na maszyne

wytrzymatosciowa”.

Ztozenie oferty uznane zostanie za skuteczne, jezeli kompletna oferta (wypetniony formularz
ofertowy) wplynie do Zamawiajacego lub na skrzynke mailowa o podanym wyie] adresie
w terminie okreslonym w niniejszym punkcie. Data stempla pocztowego nie decyduje
o skutecznym wniesieniu oferty.

Formularz ofertowy stanowi zatgcznik nr 1

| Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia
Kryteriami oceny s3:
Cena netto zamdwienia — 100%
Zamawiajacy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiagniete] liczby punktow
wyliczonych w oparciu o powyisze kryterium. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta,
ktora uzyska najwyisza koncows ilosé punktow.
Zaproponowana przez Wykonawce cena powinna zostaé w ofercie podana jako cena brutto

oraz z rozbiciem na cene netto i podatek VAT, wyrazona w PLN., W przypadku wskazania
w ofercie ceny w walucie innej niz PLN, cena ta zostanie przeliczona na PLN wedtug
sredniego kursu danej waluty opublikowanego przez MNarodowy Bank Polski z dnia
zamieszczenia niniejszego zapytania ofertowego na stronie Zamawiajacego.
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Cena oferty (zaréwno cena brutto, jak i cena netto) powinna zawierac wszystkie koszty
niezbedne dla wykonania Przedmiotu Zamowienia. Dla zapewnienia réwnouprawnienia
oferentéw krajowych oraz zagranicznych ceng podlegajgcg ocenie jako kryterium oceny
oferty bedzie taczna cena netto (bez podatku VAT) okreslona w ofercie, wyrazona w PLN
(w tym w razie koniecznoéci po przeliczeniu ceny wykazane] w walucie obcej wedlug zasad
opisanych powyiej). Przy dokonywaniu kalkulacji ceny nalezy wzigc pod uwage wszystkie
elementy sktadajace sie na wykonanie Przedmiotu Zamoéwienia. W ofercie cena powinna
zostad przedstawiona wedtug zasad wynikajacych z formularza ofertowego.

Zakup, dostawa, montaz i uruchomienie Maszyny wytrzymaoiosciowej o moksymalnegj
obcigzalnosci 5kN z cyfrowym systemem sterujgcym

- Cena netto zamowienia - 100%

Punkty za kryterium ,Cena” zostana przyznane za fgczna cene netto okreslona w ofercie,

wedtug nastepujgcego wzoru:

najnizsza zaoferowana faczna cena (netto)

ilos¢ punktow = . % 100
faczna cena w badanej ofercie (netto)

Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktdra uzyska najwyiszg koncowa ilosé punktow.

[ Warunki zmiany umowy
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany warunkéw umowy podpisanej z Wykonawca

zamowienia w wyniku przeprowadzonego postepowania, jeieli spetniony zostanie ktorys
2 ponizszych warunkow:

a) zmiana uzasadniona bedzie sytuacjg, kidrej zamawiajacy, dziatajac z nalezytg starannoscia
nie mogt przewidzied;

b} zmiana bedzie korzystna dla Zamawiajacego.

Zmiany moga dotyczyé w szczegolnosci termindw realizacji zaméwienia, terminow platnosci,
miedzy innymi w przypadku wystapienia warunkow uzasadniajgcych taka zmiane,
spowodowanych niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi dla realizacji zamowienia, sita
wyisza, zmiang terminu realizacji zamowienia z powodu opdinienia Wykonawcy lub
z powodu opoinierd innych wykonawcow, przez ktorych wykonanie zamodwien jest
warunkiem koniecznym dla realizacji niniejszego zamowienia oraz innych przyczyn, ktérych
Zamawiajacy nie mogf przewidziec.
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Pozostate informacje

Zamawiajacy nie dopuszcza skiadania ofert czesciowych ani wariantowych.

Otwarcie ofert nastgpi w dniu 27 lipca 2017 roku, o godz. 09.30.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do porzostawienia bez rozpatrzenia oferty niezgodne|

z__wymogami_ niniejszego  zapytania, tj. niespetniajgcej wymagan formalnych lub

merytorycznych. W przypadku zaistnienia powyiszej okolicznosci Oferentom nie przystuguja

zadne roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego. Zamawiajacy informuje, ze postepowanie
nie jest prowadzone w oparciu o ustawe z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo Zamowien
Publicznych, dlatego nie jest moiliwe stosowanie srodkow odwotawczych okredlonych w te]
ustawie.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania Oferenta do
uzupetnienia brakow, korekty btedow lub wyjasnien tresci zioionych ofert. W powyiszym
celu Zamawiajgcy wyznaczy zakres wymaganych korekt i/lub uzupeinien oraz odpowiedni
termin na ich dokonanie. Niedotrzymanie tego terminu bedzie skutkowaé odrzuceniem
oferty.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odstgpienia od procedury wyboru oferenta,
uniewaznienia postepowania ofertowego, uznania, e postepowanie ofertowe nie datfo
rezultatu.

Czestochowa, dnia 18-07-2017 r.

miejscowosé, data
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